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1 

Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft einen mehrstufi- 
gen Kippschalter, der z. B. zur Verwendung in Autos 
geeignetist. 

In der industriellen Anwendung werden allgemein 
viele verschiedene Schalter verwendet, ohne dabei auf 
die Anwendung bei Autos beschrankt zu sein. Gummi- 
elastische Schalter werden jedoch in groBem Umfang 
im Automobilbau verwendet, da sie insbesondere vom 
Standpunkt der Zuverlassigkeit, des Einbauraumes, der 
Betatigbarkeit usw. geeignet sind. Bekannte Schalter 
dieser Art sind in den Fig. la und 1 b gezeigt: 

Fig. la ist eine Querschnittansicht, die einen ersten 
bekannten, gummielastischen Schalter darstellt; 

Fig. lb zeigt einen zweiten bekannten Schalter. 

Fig. la zeigt beispielsweise einen gummielastischen 
Schalter fur die Fensterhebevorrichtung eines Autos. 

Dieser Schalter, der dazu verwendet wird, eine Fen- 
sterscheibe durch Halten des Schalters zu Sffnen oder 
zu schlieBen, besteht aus einem Gehause 101, einem 
Paar von Druckkdrpern 102 und 103, einer Kontaktplat- 
te 104, einem gummielastischen Schaltglied 105 und ei- 
ner Betatigungswippe 106 oberhalb der Druckkorper. 
Wenn die Betatigungswippe 106 beim Schaltvorgang 
zum Beispiel im Gegenuhrzeigersinn gekippt wird, dann 
wird der gewolbte Gummiabschnitt 108 des Gummi- 
schaltgliedes 105 durch den Druckkorper 102 gedrOckt 
oder verformt, urn auf diese Weise einen Kontakt zu 
schlieBen, der auf der Kontaktplatte 104 angebracht ist, 
so daB die Fensterscheibe sich nach oben bewegt Wenn 
die Betatigungswippe 106 andererseits in Uhrzeiger- 
richtung gekippt wird, dann wird der gewolbte Gummi- 
abschnitt 109 verformt, und schlieBt einen anderen Kon- 
takt, so daB die Fensterscheibe sich nach unten bewegt. 

Da bei bekannten gummielastischen Schaltern, wie 
sie oben beschrieben sind, die beiden Kontakte in einer 
einstufigen Betatigung auf jeder Seite geschlossen oder 
geoffnet werden, kann die Fensterscheibe nur durch 
Halten des Schalters geoffnet oder geschlossen werden. 
Don, wo daruber hinaus ein automatisctier Fensteroff- 
nungs- oder SchlieBvorgang benotigt wird, rriuB ein wei- 
terer, ahnlicher Schalter parallel zum handbetatigten 
Schalter angeordnet werden, der in Fig. la dargestellt 
ist.. Obwohl ein solcher gummielastischer Schalter nur 45 
eine geringe Anzahl von Teilen aufweist, sehr zuverlas- 
sig und billig in der Herstellung ist, besteht mit anderen 
Worten ein Problem darin, daB ein grofler Einbauraum 
dann benotigt wird, wenn zwei ahnliche, gummiela- 
stische Schalter nebeneinander angeordnet sind. 50 

Urn dieses Problem zu losen, ist bereits im japani- 
schen, ungepriift veroffentlichten Gebrauchsmuster mit 
der Anmeldungsnummer 54 15 278, ein zweistufig beta- 
tigbarer Schalter fur eine Fensterhebevorrichtung of- 
fenbart worden, wie sie in Fig. lb dargestellt worden ist 55 
Dieser zweistufig betatigbare Schalter besteht aus einer 
Betatigungswippe 121, einem Paar von ersten Schalt- 
kontakten 122 und 123 und einem Paar von zweiten 
Schaltkontakten 124 und 125. Wenn die Betatigungs- 
wippe 121 beispielsweise im Gegenuhrzeigersinn ge- 
kippt wird, dann wird in einem zweistufigen Ablauf auf 
jeder Seite nacheinander zunachst der Schaltkontakt 
122 und danach der Schaltkontakt 124 geschlossen. 

Da - bei diesem bekannten, zweistufig betatigbaren 
Schalter die Zahl der Teile jedoch grofl ist und jeder 
Schalter darOber hinaus aus dunnem Metallblech be- 
steht, besteht ein Problem darin, daB die Montage des- 
halb nicht einfach ist, weil unausweichlich eine sehr feine 
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Einstellung benotigt wird, so daB die Herstellungsko- 
sten hoch und die Zuverlassigkeit gering ist. 

Bei dem oben an erster Stelle beschriebenen bekann- 
ten, gummielastischen Schalter, bei dem zwar die Zuver- 
5 lassigkeit hoch und die Kosten niedrig sind, besteht ein 
Problem darin, daB der Einbauplatz nicht wirksam aus- 
genutzt wird. Obwohl bei dem an zweiter Stelle genann- 
ten zweistufigen Schalter der Einbauplatz klein ist, be- 
stehen Probleme dahingehend, daB die Zuverlassigkeit 
1 0 gering und die Montagekosten hoch sind. 

Aus der DE 31 29 210 Al ist ferner ein Schalter mit 
einer Betatigungswippe bekannt, die auf eine Schalt- 
matte einwirkt, die mit dQnnen verformbaren Stegen 
versehen ist Die Schaltmatte tragt bewegbare Kontak- 
te, die uber einer Kontaktplatte angeordnet und mit 
dieser in Beruhrung bringbar sind. 

Aus der DE 30 32 557 C2 sind gummielastische Ta- 
stenkontaktelemente mit kuppelartig gewolbten Gum- 
miabschnitten bekannt Hierbei trSgt jeder Gummiab- 
schnitt einen bewegbaren Kontakt, der mit ortsfesten 
Kontakten zusammenwirkt 

Ein ahnliches Drucktastenelement mit gewblbten 
gummielastischen Abschnitten ist aus der DE 33 40 575 
Al bekannt 

Die DE 38 35 073 Al beschreibt einen Schalter fur 
Kraftfahrzeug-Fensterheber, bei dem eine relative 
Gleitbewegung der Kontakte beim Schalten eine Reini- 
gung der Kontakte gewahrleistet 

SchlieBlich beschreibt die DE 38 18 810 Al einen 
zweistufigen Kippschalter mit Druckeinrichtungen, von 
denen eine starr und die andere gefedert ist Hierbei 
sind vier Kontaktstellen vorgesehen, die jeweils zu 
zweit in zwei unterschiedlichen Huben durch die Betati- 
gungswippe bewegt werden. 

Der Erfindung liegt demgegenuber das technische 
Problem (Aufgabe) zugrunde, einen mehrstufigen Kipp- 
schalter zu schaffen, der mit einer geringen Teilezahl 
zuverlassig und billig herzustellen ist und der bei einfa- 
cher Montage nur einen kleinen Einbauraum benotigt. 

Dieses technische Problem wird durch einen Schalter 
nach den Patentanspruchen 1 und 2 gelost 

Da bei dem mehrstufigen, gummielastischen Schalter 
nach der vorliegenden Erfindung mindestens zwei ver- 
schiedene Kontakte in mindestens zwei verschiedenen 
Hiiben geschlossen oder geoffnet werden konnen, und 
zwar durch ein mehrstufiges Schaltmittel, wie z. B. 
durch gewolbte Gummiabschnitte (Patent anspruch 1) 
oder elastisch verschiebbare Druckmittel (Patentan- 
spruch 2), ist es moglich, einen mehrstufigen Schaltvor- 
gang auf leichte Weise zu realisieren, und zwar trotz des 
Hubunterschiedes zwischen den unterschiedlichen 
Schaltern. 

Anhand der beigefugten Zeichnungen werden nun 
Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung im einzelnen be- 
schrieben. Es zeigt 

Fig. 2a eine Querschnittansicht von vorne, die eine 
erste Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung dar- 
stellt; 

Fig. 2b eine Querschnittansicht von der Seite, gese- 
60 hen langs der Linie 2B-2B in Fig. 2a; 

Fig. 3 eine vergroBerte Draufsicht, die zwei einander 
gegenuberliegende Kontaktabschnitte zeigt; 

Fig. 4a, 4b, 5a und 5b Querschnittansichten zu Erlau- 
terungszwecken des zweistufigen Schaltvorgangs bei 
65 einem Schalter, der ahnlich demjenigen nach den Fig. 2a 
und 2b ist; 

Fig. 6 eine Querschnittansicht von vorne, die eine 
zweite Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung 
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zeigt; 

Fig. 7 a eine Querschnittansicht langs der Linie 7A-7A 
in Fig. 6; 

Fig. 7 b eine ahnliche Querschnittansicht langs der Li- 
nie 7B-7B in Kg. 6;und 

Fig. 8a, 9a und 9b Querschnittsansichten des in den 
Fig. 7a und 7b dargestellten Schalters. 

Die Fig, 2a und 2b zeigen eine erste AusfUhrungsform 
des erfindungsgemaBen Schalters, wobei Fig. 2a eine 
Querschnittansicht von vorne ist, die die wesentlichen 
Bestandteile zeigt und Fig. 2b eine Querschnittansicht 
langs der Linie 2B-2B in Fig. 2a. 

GemaB den Fig. 2a und 2b sind zwei zweistufig wir- 
kende Schalter vorhanden und aus diesem Grunde sind 
insgesamt vier Kontakte vorgesehen. 

GemaB Fig. 2a besteht der zweistufige, gummiela- 
stische Schalter aus einem Gehause 1, zwei Druckkor- 
pern 8 und 9, einem gummielastischen Schaltkontakt 18 
und einer Kontaktplatte 14. Das Gehause 1 weist obere 
urid untere Offnungen 2, 3 sowie zwei senkrechte Fiih- 
rungshulsen 4 und 5 auf, die voneinander entfeYnt sind 
sowie eine Y-formige Nut 6 zur Definition von Raststel- 
lungen bei der Betatigung der Betatigungswippe 25. In 
den vertikalen FiihrungshQlsen 4 und 5 des Gehauses 1 
sind jeweils Druckkorper 8 und 9 verschiebbar gelagert. 
Jeder Druckkorper 8 bzw. 9 ist ein flaches Blechteil, das 
mit einem flachen Druckabschnitt 10 bzw. 11 an seinem 
unteren Ende ausgebildet ist. Das obere Ende jedes fla- 
chen Druckabschnitts 10 bzw. 11 dient als Ansehlagfla- 
che, die gegen das Gehause 1 gedruckt wird und das 
untere Ende dient als Druckflache gegen den gummiela- 
stischen Schaltkontakt 18. 

Die Kontaktplatte 14 ist so an der unteren Offnung 3 
des Gehauses 1 angeordnet, daB der gummielastische 
Schaltkontakt 18 zwischen diesen beiden Teilen liegt. 
An der Kontaktplatte 14 sind vier Kontakte '15a, 15b, 
16a und 16b so angeordnet, daB jeweils erste und zweite 
Kontakte 15a und 15b unter dem ersten Druckabschnitt 
10 des ersten Druckkorpers 8 angeordnet sind und drit- 
te und vierte Kontakte 16a und 16b unter dem zweiten 
Druckabschnitt 1 1 des zweiten Druckkorpers 9, wie dies 
in den Fig. 2a und 2b dargestellt ist 

Jeder Kontakt 15a, 15b, 16a und 16b ist gemaB Fig. 3 
mit zwei einander gegenuberhegenden und im wesentli- 
chen U-fdrmig ausgebildeten Leiterblech-Enden 17a 
und 17b ausgebildet, wobei zwischen den beiden ein 
etwa S-formig ausgebildeter Isolationszwischenraum 
17c ausgebildet ist; auf diese Weise konnen die Leiter- 
blech-Enden 17a und 17b elektrisch dann miteinander 
verbunden werden, wenn ein leitendes Materialstuck an 
die beiden Leiterblech-Enden 17a und 17b gleichzeitig 
angedriickt wird. 

Zwischen der Kontaktplatte 14 und den beiden 
Druckkorpern 8 und 9 liegt ein gummielastisches 
Schaltelement 18. Dieses gummielastische Schaltele- 
ment 18 ist mit zwei im wesentlichen halbkugelformig 
gewolbten Gummiabschnitten 19a und 19b versehen, 
die ihrerseits den beiden Kontaktabschnitten 15a und 
15b gegenuberliegen sowie mit zwei weiteren, halbku- 
gelformig gewolbten Gummiabschnitten 20a, 20b, die 
den beiden Kontaktabschnitten 16a urtd 16b gegenuber- 
liegen. Daruber hinaus sind die vier gewolbten Gummi- 
abschnitte 19a, 19b, 20a und 20b mit oberen Flachen 
ausgeriistet, die mit den Druckkorpern 8 und 9 in Beriih- 
rung stehen und die unteren Kontaktteile 19c, 19d, 20c 
und 20d werden jeweils mit den Kontakten 15a, 15b, 16a 
und 16b in Beruhrung gebracht. Wenn jeder dieser ge- 
wolbten Gummiabschnitte 19a, 19b, 20a und 20b daher 


durch einen der Druckkorper 8 und 9 niedergedruckt 
wird, dann wird jeder der Kontakte 19c, 19d, 20c oder 
20d jeweils in DruckberOhrung mit den Kontakten 15a, 
15b, 16a oder 16b gebracht, wodurch die auf der Kon- 
5 taktplatte 14 ausgebildeten Schaltkreise geschlossen 
werden; wShrend dieses Vorganges wird der jeweilige 
gewolbte Gummiabschnitt elastisch verformt Wenn der 
Druckkorper 8 oder 9 andererseits losgelassen wird, 
dann werden die jeweiligen Schaltkreise geoffnet. Die 
io gewolbten Gummiabschnitte 19a und 20a ermoglichen 
darOber hinaus eine weitere Verformung auch dann, 
wenn die KontaktstOcke 19c und 20c jeweils mit den 
Kontakten 15a und 16b in Bertihrung gebracht worden 
sind. Im einzelnen ist in Fig. 2b dargestellt, daB der Ab- 
15 stand der offenen Kontakte unter den gewolbten Gum- 
miabschnitten 19a oder 20a unterschiedlich ist zu den 
Kontakten, die unter den gewolbten Gummiabschnitten 
19b oder 20b angeordnet sind; das bedeutet, daB der 
Kontaktabstand V unter dem gewolbten Gummiab- 
20 schnitt 19a oder 20a zwischen den Kontakten 15a und 
19c bzw. 16a und 20c kleiner ist als der Kontaktabstand 
V unter den gewblbten Gummiabschnitten 19b oder 
20b zwischen den Kontakten 15b oder 16b und 19d oder 
20d. Da der Hub-Unterschied zwischen den beiden ge- 
25 wolbten Gummiabschnitten 19a und 19b durch eine De- 
formation des halbkugelfdrmigen Gummiteiles aufge- 
nommen werden kann, ist es mdglich, zweistufige ge- 
wolbte Gummiabschnitte 19a und 20a mit zwei unter- 
schiedlichen Htiben vorzusehen. 
30 Die Kontakte konnen beispielsweise so benutzt wer- 
den, daB der Kontakt 15a zum Bewegen des Fensters 
nach oben durch Halten des Schalters verwendet wird; 
der Kontakt 15b kann zum automatischen Bewegen der 
Fensterscheibe nach oben benutzt werden; der Kontakt 
35 16a kann zum Bewegen der Fensterscheibe nach unten 
durch Halten des Schalters benutzt werden und der 
Kontakt 16b kann zum automatischen Bewegen der 
Fensterscheibe nach unten benutzt werden. Der Druck- 
korper 8 wird daher dazu benutzt, die Fensterscheibe 
40 nach oben zu bewegen und der Druckkorper 9 wird 
dazu benutzt, die Fensterscheibe nach unten zu bewe- 
gen; wobei der zusatzliche Hub dazu benutzt wird, die 
Fensterscheibe jeweils automatisch zu bewegen. 
Die Betatigungswippe 25 ist daruber hinaus in der 
45 oberen Offnung 2 des Gehauses 1 kippbar dadurch gela- 
gert, daB zwei innere Vorspriinge la des Gehauses 1 in 
Seitenlocher der Betatigungswippe 25 hineinragen, wie 
dies in Fig. 2b dargestellt ist. In der Mitte der Betati- 
gungswippe 25 ist eine aus einem Stift 29 und einer 
so Druckfeder 28 zusammengesetzte Schnappvorrichtung 
30 so angeordnet, dafl entsprechende Raststellungen 
aufgrund der Reibung zwischen dem Stift 29 und der 
V-formigen Nut 6 definiert werden. Wenn die Betati- 
gungswippe 25 daher im Uhrzeigersinn gekippt wird, 
55 dann wird der Druckkorper 8 niedergedruckt, urn die 
Fensterscheibe nach oben zu bewegen; wenn die Betati- 
gungswippe 25 im Gegenuhrzeigersinn bewegt wird, 
dann wird der Druckkorper 9 niedergedruckt, urn die 
Scheibe nach unten zu bewegen. 
60 Die Wirkungsweise der ersten Ausfuhrungsform des 
gummielastischen Schalters, wie er oben beschrieben 
worden ist, wird nun im Zusammenhang mit den Fig. 4a, 
4b, 5a und 5b beschrieben. 
Wenn die Betatigungswippe 25 gemaB den Fig. 4a 
65 und 4b im Uhrzeigersinn gekippt wird, dann wird der 
Druckkorper 8 niedergedruckt und das Kontaktstuck 
19c wird in der ersten Schaltstufe mit dem Kontakt 15a 
fur die Nach-Oben-Bewegung durch Halten des Schal- 
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ters in Beruhrung gebracht, so daB die Glasscheibe sich 
durch Halten des Schalters nach oben bewegt. Wenn die 
Betatigungswippe 25 losgelassen wird, bewegt sie sich 
im Gegenuhrzeigersinn und das Kontaktstuck 19c wird 
yom Kontakt 15a getrennt, so daB die Fensterscheibe 
ihre Aufwartsbewegung unterbricht. 

Obwohl die Fensterscheibe bei einer Beriihrung des 
KontaktstQckes 19c mit dem Kontakt 15a ihre Auf- 
wartsbewegung beginnt, kann die Betatigungswippe 25 
im Uhrzeigersinn noch weiter gekippt werden, da der 
gewdlbte Gummiabschnitt des zweistufigen Schaltmit- 
tels 21 weiterverformt wird (nachdem die beiden Kon- 
takte 15a und 19c geschlossen worden sind) und auf 
diese Weise kann die Hubdifferenz zwischen den beiden 
gewdlbten Gummiabschnitten 19a und 19b uberwunden 
werden, wobei der gewolbte Gummiabschnitt 19b wei- 
ter nach unten bewegt wird, urn das Kontaktstuck 19d in 
Beriihrung mit dem Kontakt 15b zu bringen. Der 
gummielastische Schalter wird auf diese Weise in die 
zweite Schaltstufe gebracht, wie dies in den Fig. 5a und 
5b dargestellt ist, urn die Fensterscheibe automatisch 
nach oben zu bewegen. 

Wenn die Betatigungswippe 25 in ahnlicher Weise im 
Gegenuhrzeigersinn gekippt wird, dann wird der 
Druckkorper 9 nach unten gedruckt und das Kontakt- 
stiick 20c wird in der ersten Schaltstufe in Beriihrung 
mit dem Kontakt 16c fur die Abwarts-Bewegung durch 
Halten des Schalters gebracht, so daB die Fensterschei- 
be sich, von Hand geschaltet, abwarts bewegt Wenn die 
Betatigungswippe 25 losgelassen wird, dann kippt die 
Betatigungswippe 25 im Uhrzeigersinn und das Kon- 
taktstiick 20c wird vom Kontakt 16b getrennt, so daB 
die Fensterscheibe ihre Abwartsbewegung unterbricht. 

Wenn die Betatigungswippe 25 weiterhin im Gegen- 
uhrzeigersinn gekippt wird, dann wird der gewolbte 
Gummiabschnitt 20a des zweistufigen Schaltmittels 21 
weiterverformt (nachdem die beiden Kbntakte 16a und 
20c geschlossen worden sind) und die Hub-Differenz 
zwischen den beiden gewolbten Gummiabschnitten 20a 
und 20b kann uberwunden werden und der gewdlbte 
Gummiabschnitt 20d wird weiter nach unten bewegt, 
urn das Kontaktstuck 20d in Beruhrung mit dem Kon- 
takt 16b zu bringen. Der gummielastische Schalter wird 
auf diese Weise in die zweite Schaltstufe gebracht, in der 
die Fensterscheibe automatisch nach unten bewegt 
wird. 

Die Fig. 6, 7a, 7b, 8a, 8b, 9a und 9b zeigen eine zweite 
Ausfiihrungsform eines Schalters nach der vorliegenden 
Erfindung. Diese Ausfiihrungsform ist im Aufbau diesel- 
be wie die erste Ausfiihrungsform mit Ausnahme der 
Druckkorper und der mehrstufigen Betatigungsmittel. 
Das bedeutet, daB bei der zweiten Ausfiihrungsform die 
mehrstufigen Schaltmittel aus jeweils einem GleitstUck 
mit zugehoriger Schraubenfeder bestehen, urn die Hub- 
unterschiede aufzunehmen und nicht, wie bei der ersten 
Ausfiihrungsform, aus gewolbten Gummiabschnitten. 
Aus diesem Grunde werden fur ahnliche Teile, die die- 
selbe Funktion haben, gleiche Bezugszeichen verwen- 
det und eine genaue Beschreibung von ihnen kann un- 
terlassen werden. 

Fig. 6 ist eine Querschnittansicht, welche die zweite 
Ausfiihrungsform zeigt; Fig. 7a ist eine Querschnittan- 
sicht langs der Linie 7A-7A in Fig. 6; Fig. 7b ist eine 
Querschnittansicht langs der Linie 7B-7B in Fig. 6; und 
die Fig. 8a, 8b, 9a und 9b sind Querschnittansichten zur 
Erlauterung der Wirkungsweise der zweiten Ausfiih- 
rungsform. 

GemaB den Fig. 6 und 7 ist eine Betatigungswippe 25 


kippbar in der oberen Offnung eines Gehauses 1 gela- 
gert Innerhalb des Gehauses 1 sind ein Druckmittel 51 
zum Bewegen einer Fensterscheibe nach oben und ein 
Druckmittel 61 zum Bewegen derselben nach unten ver- 
5 schiebbar gelagert. Das erste Druckmittel 51 besteht 
aus einem ersten Druckglied 52, das ein zweistufiges 
Schaltmittel 55 darstellt und einem stangenformigen 
zweiten Druckglied 53. Das erste Druckglied 52 ist zu- 
sammengesetzt aus einem Gleitstiick 52a und einer 

io Schraubenfeder 52b. Das Gleitstiick 52a ist im Gehause 
1 verschiebbar gelagert und mit einem Seitenvorsprung 
versehen, der mit einer im Gehause ausgebildeten verti- 
kalen Nut im Eingriff ist, so daB es sich nicht verdrehen 
kann. Dieses erste Druckglied 52 druckt iiber die 

15 Schraubenfeder 52b auf den (spater beschriebenen) ge- 
wolbten Gummiabschnitt Die Differenz im Schalterbe- 
tatigungs-Hub zwischen den beiden Schaltstufen kann 
durch die Ausdehnung und Zusammendriickung der 
Schraubenfeder 52b uberwunden werden. 

20 In gleicher Weise ist das Druckmittel 61 zusammen- 
gesetzt aus einem ersten Druckglied 62, welches ein 
zweistufiges Schaltmittel 55 darstellt und einem zwei- 
ten, stangenformigen Druckglied 63. Das erste Druck- 
glied 62 besteht aus einem Gleitstiick 62a und einer 

25 Schraubenfeder 62b. 

In gleicher Weise wie bei der ersten Ausfiihrungsform 
sind an der unteren Offnung des Gehauses 1 eine Kon- 
taktplatte 14 und ein gummielastisches Schaltglied 56 
vorgesehen. 

30 Unter dem ersten Druckglied 52 ist ein Kontakt 15a 
fiir die Aufwartsbewegung der Scheibe durch Halten 
des Schalters angeordnet. Ein Kontakt 15b fiir die auto- 
matische Aufwartsbewegung ist unter dem zweiten 
Druckglied 53 angeordnet; eia Kontakt 16a fiir die Ab- 

35 wartsbewegung durch Halten des Schalters ist unter 
dem ersten Druckglied 62 angeordnet; und ein Kontakt 
16b fiir eine automatische Abwartsbewegung ist unter 
dem zweiten Druckglied 62 angeordnet, wie dies in den 
Fig. 7a und 7b dargestellt ist. 

40 Daruber hinaus ist der gewolbte Gummiabschnitt 57a 
oder 58a unter dem ersten Druckglied 52 oder 62 ange- 
ordnet und der gewolbte Gummiabschnitt 57b oder 58b 
ist jeweils unter dem zweiten Druckglied 53 oder 63 
angeordnet. Der Betatigungshub V der Kontaktstiicke 

45 57c und 58c der gew6lbten Gurnmiabschnitte 57a und 
58a ist dariiber hinaus kleiner als der Hub M m" der Kon- 
taktstQcke 57d und 58d der gewolbten Gurnmiabschnit- 
te 57b und 58b. 
Wenn bei Betrieb der Betatigungswippe 25 in den 

50 Fig. 8a und 8b im Gegenuhrzeigersinn gekippt wird, 
dann wird das Kontaktstuck 58c des ersten Druckglie- 
des 62 des Druckmittels 61 fur die Abwartsbewegung in 
Beruhrung mit dem Kontakt 16a gebracht, um die durch 
Halten des Schalters gesteuerte Abwartsbewegung des 

55 Fensters auszufiihren. Diese erste Stufe der Schaltope- 
ration ist in den Fig. 8a und 8b dargestellt. Wenn die 
Betatigungswippe im Gegenuhrzeigersinn weiterge- 
kippt wird, dann bewegt sich das zweite Druckglied 63 
abwarts und die Feder 62b des ersten Druckgliedes 62 

60 wird zusammengedrOckt, um die Hub-Differenz aufzu- 
nehmen, worauf das Kontaktstuck 58d des zweiten 
Druckgliedes 63 in Beriihrung mit dem Kontakt 16b 
gebracht wird, um die automatische Abwartsbewegung 
der Fensterscheibe zu bewirken. Diese Betatigung der 

65 zweiten Stufe ist in den Fig. 9a und 9b dargestellt. 

Der gummielastische Schalter nach der vorliegenden 
Erfindung ist natiirlich auch fiir andere Zwecke ver- 
wendbar als fiir die Betatigung von Autofenstern. 
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Da der gummielastische Schalter durch einen GieB- 
vorgang erzeugt wird, erhoht die zus&tzliche Ausbil- 
dung der gewolbten Gummiabschnitte die Herstel- 
lungskosten nicht, so daB ein vergleichsweise billig her- 
zustellender gummielastischer Schalter bereitgestellt 5 
wird. 

Die vorliegende Erfindung ist ferner als zweistufiger, 
gummielastischer Schalter erlSutert worden. Ohne je- 
doch darauf beschrankt zu sein, ist es moglich, die vor- 
liegende Erfindung auch auf drei- oder mehrstufige 10 
gummielastische Schalter zum SchlieBen oder Offnen 
von drei oder mehr Kontakten in drei oder mehr ver- 
schiedenen Huben anzuwenden. 

Patentansprilche 15 

1 . Mehrstuf iger Kippschalter, mit 

a) einem Gehause (1); 

b) einer im Gehause beweglich gelagerten Be- 
tatigungswippe (25); 20 

c) mindestens zwei Druckkorpern (8, 9), die im 
Abstand voneinander innerhalb des Gehauses 
verschiebbar gelagert sind, wobei jeweils einer 
dieser Druckkdrper dann niedergedriickt wird, 
wenn die Betatigungswippe (25) zu einer der 25 
beiden Seiten gekippt wird; 

. d) einer Kontaktplatte (14), auf der mindestens . 
vier einander wechselseitig gegenuberliegen- 
de Kontakte (15a, 15b, 16a, 16b) jeweils zu 
zweit unterhalb jedes Druckkdrpers angeord- 30 
netsind; 

e) einem gummielastischen Schaltglied (18), 
das zwischen dem Gehause (1) und der Kon- 
taktplatte (14) liegt und mindestens vier Kon- 
taktstucke (19c, 19d, 20c, 20d) aufweist, die so 35 
angeordnet sind, daB sie jeweils den Kontak- 
ten auf der Kontaktplatte (14) gegeniiberlie- 
gen, wobei jeweils zwei nebeneinanderliegen- 
de Kontaktstucke einen unterschiedlichen 
Kontakthub (m, n) aufweisen; und mit 40 

f) einem mehrstufigen Schaltmittel (21), das aus 
mindestens vier halbkugelformig gewolbten 
Gummiabschnitten (19a, 19b; 20a 20b) besteht, 
die einstuckig mit dem gummielastischen 
Schaltglied (18) geformt sind und von denen 45 
jeweils zwei paarweise unter jedem der beiden 
Druckkorper derart vorgesehen sind, daB sie 
bei Betatigung der Betatigungswippe (25) in 
zwei verschiedenen Hiiben durch die Druck- 
kbrper verformt werden, um auf diese Weise 50 
mindestens zwei Kontaktstucke des gummi- 
elastischen Schaltgliedes (18) in zwei unter- 
schiedlichen Kontakthuben (m, n) mit den ein- 
ander wechselseitig gegenuberliegenden Kon- 
takten auf der Kontaktplatte in BerOhrung zu 55 
bringen. 

2. Mehrstufiger Kippschalter, mit 

a) einem Gehause (1); 

b) einer im Gehause beweglich gelagerten Be- 
tatigungswippe (25); 60 

c) mindestens vier Druckmitteln (53, 63; 52, 62), 
die im Abstand voneinander innerhalb des Ge- 
hauses verschiebbar gelagert sind, wobei je- 
weils zwei dieser Druckmittel dann niederge- 
driickt werden, wenn die Betatigungswippe 65 
(25) zu einer der beiden Seiten gekippt wird; 

d) einer kontaktplatte (14), auf der mindestens 
vier einander wechselseitig gegenuberliegen- 


de Kontakte (15a, 15b, 16a, 16b) jeweils unter- 
halb jedes Druckmittels angeordnet sind, wo- 
bei jeweils zwei nebeneinanderliegende Kon- 
taktstiicke einen unterschiedlichen Kontakt- 
hub (m, n) aufweisen ; 

e) einem gummielastischen Schaltglied (56), 
das zwischen dem Gehause (1) und der Kon- 
taktplatte (14) liegt und mindestens vier Kon- 
taktstucke (57c, 57d, 58c, 58d) aufweist, die so 
angeordnet sind, daB sie jeweils den Kontak- 
ten auf der Kontaktplatte (14) gegeniiberlie- 
gen; wobei 

f) zwei Druckrtiittel (52, 62) als gefederte 
Druckmittel und zwei der Druckmittel (53, 63) 
als starre Druckkorper ausgebildet sind, so 
daB bei Betatigung der Betatigungswippe (25) 
mindestens zwei Kontaktstucke des gummi- 
elastischen Schaltgliedes (56) in zwei unter- 
schiedlichen Kontakthuben (m, n) mit den ein- 
ander wechselseitig gegenuberliegenden Kon- 
takten auf der Kontaktplatte in Beruhrung 
kommen. 
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